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TANKWAGENPUMPEN



DURCHDACHT IN JEDEM DETAIL
DIE BÖRGER TANKWAGENPUMPE

Auf vielen Tankwagen sieht man Börger Drehkolbenpumpen.  
Die hohe Qualität, die kompakte, platzsparende Bauweise und 
die Möglichkeit, die Pumpe reversibel zu betreiben, machen die 
Börger Pumpe zur idealen Tankwagenpumpe.

DREHKOLBENVIELFALT
Große Auswahl an hochwertigen Drehkolben für die 
nahezu pulsationsfreie Förderung des jeweiligen 
Mediums. Bei dem patentierten Unique Drehkolben 
müssen im Verschleißfall lediglich die abnehmbaren 
Drehkolbenspitzen ausgetauscht werden.

BEFÜLLEN UND ENTLADEN 
DURCH EINE ROHRLEITUNG
Börger Drehkolbenpumpen sind reversibel, 
sie können in beide Richtungen fördern.  
Das ermöglicht einen platz- und gewichts-
sparenden Rohrleistungsbau.

Mit dem breiten Spektrum von 25 Baugrößen, diversen Ausstattungsdetails und 
Zusatzbauteilen ist Börger in der Lage für jeden Tankwagen die optimal geeignete 
Drehkolbenpumpe zu bauen. Flüssige wie zähflüssige oder abrasive Fördermedien 
werden problemlos gefördert. Auch Feststoffe und chemisch aggressive Stoffe stellen 
kein Problem dar.  

Drehkolben aus verschiedenen Materialien, Pumpengehäuse aus Grauguss, Stahlguss, 
Edelstahl oder Aluminium und Gleitringdichtungen in den unterschiedlichsten Material
kombinationen geben nur einen kleinen Eindruck von der Börger Materialvielfalt. 

EINSEITIGE LAGERUNG  
FÜR HÖCHSTE WARTUNGS-
FREUNDLICHKEIT
Unsere Drehkolbenpumpen sind einseitig 
gelagert. So ist der Austausch sämtlicher 
Verschleißteile einfach und unkompliziert 
durch Schnellschlussdeckel möglich – 
für kürzeste Stillstandszeiten.

MIP® ist konkurrenzlos bei der Reduzierung 
von Wartungs- und Stillstandszeiten.



ROBUSTE BLOCKBAUWEISE
Jede der 25 Pumpengrößen ist mit 
einem einteiligen Pumpengehäuse und 
einteiligen Drehkolben ausgestattet. 
Die Blockbauweise macht die Pumpe 
stabiler und langlebiger und sorgt für 
eine nahezu unbegrenzte Lebensdauer.

FESTSTOFF- 
UNEMPFINDLICH
Die Pumpe ist unempfindlich gegen 
Feststoffe. Das Fördern von Schläm-
men oder sandhaltigen Medien stellt 
kein Problem dar.

VERLÄNGERTE LEBENSDAUER DURCH 
GEHÄUSESCHUTZAUSKLEIDUNG
Die axiale und die radiale Gehäuseschutzauskleidung 
schützen das Pumpengehäuse vor Abrieb durch Feststoffe 
(z. B. Sand oder Steine) und kann in Minutenschnelle 
ausgetauscht werden. Der Gehäuseschutz ist in ver
schiedenen Materialien erhältlich.

ZWISCHENKAMMER  
UND WELLENABDICHTUNG
Das Öl in der großvolumigen Zwischen
kammer kühlt und schmiert die Dichtungen 
und sorgt für höchste Betriebssicherheit.  
Je nach Fördermedium wird die ideal ge
eignete Gleitringdichtung ausgewählt.  
Unsere einfachwirkenden Gleitring
dichtungen sorgen für höchste Betriebs
sicherheit. Bei speziellen Einsatzfällen 
setzen wir Sonderwellenabdichtungen ein.

WEITERE VORTEILE
+ selbstansaugend

+ reversibles Fördern

+ kurzzeitig trockenlauffähig

+ kompakter, platzsparender Aufbau

+ 25 Baugrößen mit Förderleistungen  
bis zu 1.440 m³/h

+ schnelles Befüllen und Entleeren

+ auf Wunsch ATEX-konform

+ chemisch beständig



ANTRIEB ÜBER EINE GELENKWELLE – Schaltgetriebe mit 2 Gängen

Pumpentypen 
[ ein Auszug ]

Schaltstufe                            
I  [ 1,28:1 ]                  

II  [ 2,30:1 ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 540 UpM ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 750 UpM ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 1000 UpM ]

UpM [ Pumpe ] [ l / min ] UpM [ Pumpe ] [ l / min ] UpM [ Pumpe ] [ l / min ]

FL 776
Ausbringen  I 420 3.610 590 5.070 - -

Ausbringen  II 230 1.980 330 2.840 430 3.700

FL 1036
Ausbringen  I 420 4.790 590 6.730 - -

Ausbringen  II 230 2.620 330 3.760 430 4.900

EL 1550
Ausbringen  I 420 6.510 590 9.150 - -

Ausbringen  II 230 3.570 330 5.120 430 6.670

EL 2250
Ausbringen  I 420 9.450 590 13.280 - -

Ausbringen  II 230 5.180 330 7.430 430 9.680

Pumpentypen 
[ ein Auszug ]

Schaltstufe 
I [ 3,21 : 1 ] 

II [ 2,27 : 1 ] 
III [ 1,60 : 1 ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 540 UpM ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 750 UpM ]

Fördermenge  
[ Gelenkwelle 1000 UpM ]

UpM [ Pumpe ] [ l / min ] UpM [ Pumpe ] [ l / min ] UpM [ Pumpe ] [ l / min ]

FL 776

Ausbringen  I 170  1.460   230  1.980   310  2.670   

Ausbringen  II 240  2.060   330  2.840   440  3.780   

Ausbringen  III 340  2.920   470  4.040   *630  5.420   

Befüllen 410  3.530   570  4.900   *760  6.540   

FL 1036

Ausbringen  I 170  1.940   230  2.620   310  3.530   

Ausbringen  II 240  2.740   330  3.760   440  5.020   

Ausbringen  III 340  3.880   470  5.360   *630  7.180   

Befüllen 410  4.670   570  6.500   *760  8.660   

EL 1550

Ausbringen  I 170  2.640   230  3.570   310  4.810   

Ausbringen  II 240  3.720   330  5.120   440  6.820   

Ausbringen  III 340  5.270   470  7.290   *630  9.770   

Befüllen 410  6.360   570  8.840   *760  11.780   

EL 2250

Ausbringen  I 170  3.830   230  5.180   310  6.980   

Ausbringen  II 240  5.400   330  7.430   440  9.900   

Ausbringen  III 340  7.650   470  10.580   *630  14.180   

Befüllen 410  9.230   570  12.830   *760  17.100   

* max. Drehzahl 600 UpM

ANTRIEB ÜBER EINE GELENKWELLE – Schaltgetriebe mit 4 Gängen
Drei Untersetzungen zum Ausbringen und ein Rückwärtsgang zum Befüllen. Die Gelenkwelle muss für das Befüllen nicht umgekuppelt werden.

Pumpentypen 
 [ ein Auszug ]

Hydraulikmotor  
 [ Orbitalmotor ] 

[ ccm ]

Fördermenge [ bei 600 UpM ]
Förderdruck 

[ bar ]

Ölmenge [ bei 600  UpM]
Öldruck 

[ bar ][ l / min ] [ m3/h]  [ l / min ]

AN 40 80 233 14 6,0 55 130

AN 70 80 283 23 4,0 55 130

PL 200 100  1.080   65 5,0 60 160

PL 300 125  1.620   95 4,5 80 160

CL 390 200  2.340   140 5,0 125 160

CL 520 200  3.120   185 3,5 125 160

FL 776 160  5.080   305 2,3 100 200

FL 776 200  5.080   305 2,9 125 200

FL 1036 200  6.750   405 2,2 125 200

FL 1036 250  *5.580 *335  2,8 *130 200

FL 1036 210**  6.750   405 2,5 130 190

EL 1550 210** 9.170 550 2,2 130 230

EL 1550 240**  9.170   550 2,5 150 230

EL 2250 340**  12.080   725 2,5 210 220

* bei 500 UpM ** mit Radialkolbenmotor

ANTRIEB ÜBER HYDRAULIKMOTOR

DIE BAUGRÖSSEN UND LEISTUNGSDATEN 



Mit unserer neuen Leichtbaupumpe realisieren wir bei gleicher Förder-
leistung eine Gewichtseinsparung von bis 54 Prozent im Vergleich zu 
den bisher eingesetzten Pumpen. Das ermöglicht unseren Kunden ein 
größeres maximales Ladevolumen und spart Energie.

WENN ES AUF JEDES GRAMM ANKOMMT
DIE NEUE LEICHTBAUPUMPE

Bewährte Drehkolben
Der Einsatz der bewährten 
BLUEline Drehkolben sorgt für 
lange Standzeiten und niedrigste 
Pulsation.

Wartungsfreies Gleichlaufgetriebe
Die Synchronisation der Drehkolben  
erfolgt über das Gleichlaufgetriebe und  
bietet höchste Betriebssicherheit und 
längste Standzeiten.

Bis zu 54 % Gewichtsersparnis
dadurch Energieersparnis und 
größeres maximales Ladevolumen

Antrieb über einen 
zentralen Motor
Die Wellenverbindung 
erfolgt über eine Hohlwelle. 

Platzsparende Bauform
Einsparung von bis zu  
23 % Bauraum

FL1036 
mit 250 ccm 

Hydraulikmotor

185 kg  
GESAMTGEWICHT

Pumpentypen 
[ ein Auszug ]

Hydraulikmotor 
(Orbitalmotor) 

[ ccm ]

Fördermenge

Förderdruck 
[ bar ]

Ölmenge

Öldruck
[ bar ]

Gewicht (ölbefüllt) 
inkl. Motor 

[ kg ]
bei 600 UpM 

[ l / min ]
bei 600 UpM 

[ m3/h ]
bei 600 UpM 

[ l / min ]

FL 1036 200 6.750    405   2,2 125 200 184

FL 1036 250 *5.580    *335   2,8 *130 200 185

EL 1550 210**  9.170    550   2,2 130 230 296

EL 1550 240**  9.170    550   2,5 150 230 298

* bei 500 UpM ** mit Radialkolbenmotor

DIE BAUGRÖSSEN UND LEISTUNGSDATEN  
DER LEICHTBAUPUMPE
ANTRIEB ÜBER HYDRAULIKMOTOR

Identische Anschlussmaße
Rohrverbindungsstücke und Fußmaß sind 
identisch zu den bisherigen Baureihen



EXCELLENCE – MADE TO LAST
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